- egyéb roncsolasmentes vizsgalat (UT, MT, RT) terven feltuntetettek szerint.

SA-1.3

1 1 IPE180 * 2491 S235JR 46.73 kg
v v v 2 1 IPE180 * 3009 S235JR 56.46 kg
b , C, d , © Tenqely %\ 3 1 IPE180 *4439 | S235JR 83.28 kg
4 1 IPE180 * 4943 S235JR 92.74 kg
‘ 6 1 IPE180 * 3009 S235JR 56.46 kg
A AANT 1425 — 7 |3 |PL10"100 *250 | S235JR 197 kg
! \ —1 2< 8 1 PL6*68 *101 S235JR 0.23 kg
C +16,877 > e — — 4425 N | 9 |2 |PL6"68 *100 | S235JR 024 kg
92 20 ==X 10 |2 |PL6%90 *100 $235JR 037 kg
— o 13 11 |2 |PL6*80 * 163 S235JR 061 kg
. 12 |3 |PL680 *163 | S235JR 055 kg
ﬁ 13 9 PL6*43 * 163 S235JR 0.33 kg
15 14 2 PL5%4 *1 235JR A k
(15) j@/, 7 543 00 | S235J 016 kg
15 6 PL5*60 *130 S235JR 0.20 kg
( +16,336 > . : : : Uik : : ] 16 |3 | PL8"90 180 | S235JR 1.02 kg
éﬂ\ ( 10 > 50 17 |2 | PL10*220 * 200 S235JR 345 kg
14 18 6 PL5*90 *130 S235JR 0.46 kg
C h 501 8 Z150/1.5 * 3780 FeE350G 11.90 kg
[6*M12x50 8.8 DIN 931 Csavar 502 |1 | Z150/2.0 *3980 | FeE350G 16.78 kg
503 |1 | Z150/2.0 *2950 | FeE350G 12.44 kg
7 800 | 6 | PL6%60 “180 | S235JR 044 kg
@ 14 _— 802 5 ZART50/50X2.0 * 2955 S235JR 8.91 kg
803 1 D10 *1719 S235JR 1.03 kg
— 1*M12x4 DIN 1 var
(13) | 5838 931 Csava 20,50,20 804 |4 |D10 *3000 | S235JR 1.80 kg
) (3 ) 805 1 D10 * 805 S235JR 0.48 kg
- 4*M10x30 8.8 DIN 933 Csavar
o ‘ 806 1 D10 * 1135 S235JR 0.68 kg
[ -~ p 807 5 PL5*60 * 60 S235JR 0.14 kg
[ A ‘ g 8 8 Tsz. | Db | Méret (mm) Anyagminéség | Témeg/db
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- A rajzon lév6 méretek tajéekoztato jelleglek! Gyé}tés el6tt helyszini felmérés szukséges! <
- Acélszerkezet alapanyaga: S235JR! \ f »
- A Hilti dibeleket a vonatkozé miszaki elbirasok betartasaval kell elhelyezni! :‘* N S
- Minden tdvigmenetes csavarhoz (DIN 933) 1 db [csavaranya (DIN 934) és 2 db alatét (DIN 125) tartozik! ' (@)
A részmenetes csavaroknal (DIN 931) a csavaranya ala annyi alatétet kell rakni, hogy az 6sszefogando N 804
lemezvastagsagba ne keruljon menetes rész! ﬁ (801 ) \ ,
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HEGESZTES: |
Talalkozasi élek mentén folyamatos varratok késziiljenek kérbevezetve, végeken lezarva. Nr.__| Datum Mddositas Mddositotta:
Tompavarratok: arnoki € ikai Méretarany: 1:10 1:15 Projekt Szam:  17-008/K
- minden esetben teljes keresztmetszetben 100%-ban athegesztve késziiljenek, ( +16.877 > Mérnoki és Informatikai Kift. crearnny rojer ==
- bordak sarkokban lezarva. (kivéve tlizihorganyzas esetén) 2 Steel-Soft H - 4400 Nyiregyhaza Selyem u. 21. Projekt Neve: "A Modern Varosok Program” keretében megvalosulo
Sarokvarratok: Internet: www. steel-soft.hu o " (Sostoi TS i sai K&
- legkisebb sarokvarrat lemezeknél a= 3 mm, egyébként a= 4 mm, ,Pangea Okocentrum” (S6st6i Tébbfunkciés Oktatasi Kézpont)
- egyoldali varrat mérete: a= 0,7 x v, Név: Alairas: Datum: Targy: Epitési Kivitelezési Tervdokumentacio
- kétoldali varrat mérete: a= 0,5 x v, ahol "v" a legvékonyabb anyag vastagsaga. / Vezed T ) . februa . Lo . L,
Varrat minéség: MSZ EN ISO - 5817 S ezeto Tervezo: |  Toth Zoltan 2017. februar Tetdn 1évd gépészeti helyiség
- altalanos heg. szerkezet esetén: "C" osztaly @ Tervezte: Toth Zoltan 2017. februar ; :
- Al tartok tén: "B" tal
Vcalfr':t‘\)/iaz)slgélaat:o eseten oszialy Készitette: Baké Sandor 2017. februar KERETALLASOK
- 100 % VT, minden esetben Ellendrizte: Rajzszam: Raijzlap:




